(19) RfcPUBUQUE FRAN^AISE 

JNSTnUT NATIONAL 
DE LA PROPRltTt INDUSTR1ELLE 

PARIS 



@ Wde publication 



2 604 120 



@ N* <f enregistroment national : 86 13419 



@ Int a 4 : B41J 3/04, 29/38. 11/70; B 41 M 3/18; G 05 B 
15/02, 19/18. 



DEMAND! DE BREVET D INVENTION 



A1 



@ Data da depot : 19 septembre 198a 
@ Priortrf : 


@( Oemandeurfs) : MILUASSEAU FLAUNET Francis et GA- 
BET Aim. FPL 




i@ InvanteuHs) : Francis Mii&sseau Raunet: Alain Gabet 


@ Date da la miss a disposition du pufrfic da la 
damando : BOPt c Brevets »n° 12 du 25 mars 198a 




@ References a d'eutree documents oationaux eppa* 




rentes : 


(3> Mamtatalrefs) : 



Disposltff dfropresslon ante coups pHotd par ordinateur pour ia fabrication do papier point 



< 

I 



@ La prtsente tavenlion concern, un dispoaitif compression 
et da coupe pour la fabrication de pa piers points. I! utilise one 
Imprimante i jet cTertcre 1 qui recoK le papier de la bobtoe 1. 
Ce papier, guide par lea rouleaux 4 est Imprfme par la tete 
dlmpreseion 3 puis, passe d event dee capteurs o pti q uee f> 
dont certains aervtront a commander un asservissement bid)- - 
ntenuumer par rtnterrnfidiafre du circuit filectronlque 6, eiore 
que dautres captain* opaques 6 eervfront via an converttsseur 
analogfque numetique 7 * corrtroler Ja tefarte du papier petal 
en agiesarit sur roreffnateur 8 qui ettvoie see dormeea eur le 
ctrcun o, ann a ootenir fee moure aecoretjrs cestres. -..*., 
Per eBleurs. ronfinateur 8 commande par Hoter^^ 
d^une Interface 9 le massicot de coupe de longueur des lea 10, 
tea dormees etant vendees par le capteur o°extrtmite 11. U 
coupe de longueur des lea etant essuree par des- dsefltes 
drculairea 12. fensemble eat couple mecanlquement par le 
chassis de la machine 13 supportant egaJement une table a 
translation automat! que 14. 
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pispcsrnr d» mhessecn ex lb cms mm par cbmnmeir ran u fabrication 

IE RAP3HI FEME 

la prfaente invention conoerne X'utillsatim 
de l'ixrfcnnattqje appllouBC a la febricafcLon di papier pednt. 

ActueHansitt la fabrication, au pe piar pednt 
est realise* d'vw oaniere tre^tlccneUs per rinpressicn di papier a l'aide 
da nBcfajnes . a. cylindres, dent les jprevures soHfef essapfatel 3aBBnfc» . di ^3?pe 
flaDaqptphigue. H est dqno necesssdre da rMTlfwr un cu plusieurs cylindres 
pour reproduire m. mortli* de pepier dt St g nn i j ieV En. opPBfi g|iBHOCf l 1 importance QpantAta- 
tive at financiers du pare 8t cylindres d'une entrsprise est papopcrttcppeJ 1 e 
au cfaerix dsa cotlfe de paplffna petals aCtePts 4 3a cllertfcle. Get tot de felt 
est u% das causes des di££icult£s de pasticci dens cette tiraocte de 1* Industrie, 

Per aHleurs, las raotlfe et lea telnbes sent 
ogtarato es et Imnuablas, ce qui felt que 3a pepier presents & 3a cOientiele n'ofiQre 
qa*iai qhoix linltS et ne penuet pes do -piBt&oatit^3t09^ tptatonenfe las decora irrb§— 
rtaurs. •• 

(Test pcur paOier & ces inoor*veru\ents x&Pil 
a a^3$ cencu m rtiqpoBltff utilisant uri cr dinat eur dans leguel est inser€ m 
ppcgjamne qpl a 3p)bi^%^ iggrtrarrta couleurs . . 

&4et d'encre. Das lora, l«enfcr^eprise de papiers peincs n*aura plus gu 4 a 
stocker des Tngf rrtfftB aV 3a place des cyOindras, conns p r e c e d a n m nt. 

Par irillwirs, 1* evolution ectuella des Isngages 
infcfwatiojJBS tendsnt & la sfapliflcBt \n\ d'eaplol da oeux-cd., U est done 
possible d'ebtunir una ocnpcsltiop da notiLfe, et un enedx de tedrrtes a. la demande, 
ce qui dftennine deux avantages : recuire encore plus, la quanti/bS stockea 
da lcgLclelB, et pennetbre una p ai *f icallsgjbtco des papiers pelrrts, cbanua 
darrandsur pouvant it son fire% .ODBtatoar las nottfa qui lul , jtotsentt prevcdi* 
les tedntes en fhnc t flc n da sen gpQt personnel 9 it -accords? alnai la decoration 
aur^ ^ plus da la c&mm i 

da sartir das standards t ep oa es par las c h ol x des eatreprlses. 

Qi outre, ce digposltif penqst dans le cas, d'une 
fefarlcatlcn pereoroalisee da cenroandar la longueur des las grfiee au pilotage 
d'un nassicot, ce qui apports l'avantage d'une part de supprimer las chutes, 
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et d'autre part , <te «pner di teops au nana* de la 



Co dtBpQBfc tif 5*1* llBJBPBBBiOP et ds GOUpS 

pour fabrication de paplers peinte, so caract&cdse en ce qu'il est pilots par 
un ordtoateur dost la raSncdre da masse caattecxt le Ingldpl cartspcndant 
au motif dtaratlf ctoisi, le dtt ardixstsar, assccie a un ecran cculeurs 
t raearettagt lies tonfies a ur» ^ Jet d'ercre, iRfirrniB 

est aauj&ee rafaniqjanent . par un chwrrtn de rculaiext a ua massicot, celui- 
gi servart a «uper lies las 'a la IcnjMwr ^ 



Par ailleurB, cette inpzlnante specl i lqjJB 
a la presen t e utilisation se caracrtSrise en oe quelle est dabfe : 



• d'un circuit as oarrtrale aMgnentaat ; la precdalon du posi 
das • lig gs dans Is sens toriaarttal at vertical. Cette 
da la precision •■&*at&&ffis^- ; iSfcfit-^ I'inpresstoi du 

.- icar ->:^U : 3a&^^ 3ceoo jT 3 tt1 aifes 

admidon d'iaprtcia^ ' ''^-l'inpresslai- cu 
/ • fat^i ^'i ^^^ -^i YtfTdjgp paifc • pit AiL re : • des ' dateBjly ; -ti^^yis^m- at 
j&ire a ia <**ttt* on di* p*4ar. » ctoatt da cooteeja anporto done, 
des lecture visant las traits verticaux et horfaottaux traces 

qe cbaqoe cdte des lea, assccie j^^^i^B^ * W*as» invasions, 
et das ntgw d'SotesratiicB assurant la coxs?actlcti du pqsU 
des li ggs d* impression du notlf a repraiaire* 



- d«i» d^pesitif de regalaticfi de la satucatim des tietates cenpor 
des ovens de lecture pextoettaat I'anslyBS ae^enHalla des zones a 
ler f puia epres d^talisaticn <Jes mm e&ssaot suf la prpgranme 
de l'crdinatsur au niveau du dosage des dtties 



Efa outre, iniciinaate, ctedn de xculement 
foment un easombla apppdrte par la chassis de* la macfains* 

La coranarxte du ncesicot, necessitant, pour 
sa part, la creation d'un dcnrieur d'ardres da type interlace speciflcpe 
a la pr&ente iittlisatLcn. 
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Afin d'expliciter l'invention, et pour una 
neilleure ocapr&enaim, il est den* & titre d'eosBpIe im lindtatif , in node 
de realisation ae r^ffirant cue dassdns d-amfixfe : 

FTOHE 1 : H q paafa e rtoti m aynbedioue des elements constituent ine machine cenfbrrae 
aux prlaslpes de Piiwentien. 

FHXHE 2 : Scheaa synoptigue de l f electoo^3pe da circuit da pilotage on posi- 
ticroaraant bi«*»inenti^ 

■ 1*^3®** 1 represente l'ensenbto de la machine 
Le papier stocke dans la bobine (1) est diri^S dan I'iflnrimanta aauleurs (2) , 
passe Levant la -ttbe d , lnprassicn <3), guidS par des rouleaux de ©jdefege (4) 
pule r« le papier £tant encre, -4it se presents devant les cEptsura cptioues 
' certains ^d^^j%#M a ia cbtre c tto <te position • des 
ligpea ^ grSce a un si#ial Injects dans 

la circuit Qectrqnlque de correction (6), 3a dlt circuit agiBsant sur la 
•■ d§yia1w ' • 

• ftr eilleurs, ; & est prevu d'autres capteurs 
aptZQxe (5) qui cnt pour fbnctlcQ 1'erool d«un ffigvrt onalcgigja dans un 
convertlgseur a n a l^n * * rartSriqae (7) enrreapondant & la correction de telntes, 
ca ccnvertlsseur (7) taartam e ttait les domees a 1'croittatoBur (8). Oe dernier 
eat no* d'un ecran cculeurs et d'une mtoire de masse contenant la logidal 
popges pg W i it au motif dSooratLT chectsi* 

X. f OPdinateur (&) envois d'une part sea 
domSes a l'inprljnante (2) et d'autra part a me interface (9) qud assure la 
comrade du massicot de lcqgueur das les (10), las domees Start valddees per 
la capteur d'extremitS (11) • 

la nassicotagB da la largeo* des les est 
assure par les cdsallles cdrculajres (12) Ant la montage est regie , rigaureu- 
aanent par rapport h ^inprimante, 1 'ensemble du chendn de roulament etant 
roonrtS dans le chassis d 1 ensemble de la machine (13). Le chassis supportant 
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egOeient una tsfcle a trensIatLon autaattQue (34) dent -la rffle est d»enpiler 
les les precedes. 

La figure 2 est la senate syncptiqua da 
H flac temtgy du circuit da pilotage da pc aitacflna n ent bi-dimentlannel de 
l'tapriaenfee & Jet d'enere sur Xpf|r1 aa trouve « circuit d'entree tanpen 
OS) servant * aUxtu er lias danofies a inpriiter et» par ua premier aiwerUisseur 
nin&4tE» analQ^jCgie (ffi T a trenafimner en coaardonpfes verttcaletf analo- 
g Lqa aa ainsl qua par tin second" uiivm'Lisseur nun§rijauB amLqgique (3.7), 
ft lea transformer en co a rd o n ne eg teiacntaleff anal^qpes, cea types de circuits 
aa tpowant hMfrrllmBnt dans certatass ii*n*ie^ Z j& d'm*. 

Ia sortie du aiwtl ssear analnglnjus (IS) 
est oornectSe sur 1'im das entrees d*ui anplificafceur difEerentiel (18) dent 
les sorties exciteat lea electrodes cu deviateur (19) , lesquelles agissent 
vertioalasent e^'.Je-Jet 4*ens*^- o- 

Vautre entree de l*snpl±fljcateur difle^entiel 
<I8) Teccd* une tension Issue d'urv circuit inte^Hfceur (20), l^^ ] <^is0^A^ 
' por'/iMi- 'cofcboat;^ yinywflf^nrw ' (23L3 , xegoit' les eianaux . ^neres \ . par' un 
cepteur cpttgc© (5) cent la fcocttaft est da 33re las traits testa nartanteii*, 
inscritB aubout de chaoua 21©» d»i^pi«sslm* . 

n est ainsi. realise une boucle d'asser- 
vfcgaoent penDBttantle prtrttiftnw^ precis das lilies d'iapressim dans 
la sens vertical* . 

La sortie da ccavertisseur nunerique snalo- 
gtojue (17) est connects sur 1^ <tt£feren- 
tiel (ffi) cortt les sorties vent ©eiter les electrodes du deviateur 
(19) lesauelles agirant hariacntsleaent sur le jet d'enere. 

L'autxe entree de l'anpliflcateur ditte- 
renttel (22) recoit ire tension issue d»un circuit integrateur (23), 
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Jul-n&DB aliments par m capteur d' inpulsicns (24) <|jl r&yxLt les el^aux 
tn capteur cptiqja (5) danrt la ftijcrticn est' da lire les traits 
inscrtts au bcut da cheque li&ie d> inpresalcn. 



^ Par oo ncQPsn, il est realise" una boude 



d f asservl£i0UJftint permettant la posltlaijaaait ■ precta des lilies d* inpressixn 
den le as* 
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RBVENDICATIONS 



1.- Difipoaltif d' inpressicn et de coupe pour la ffeflarlcatLcn di papier peinfc, 
cgaetftd ai en ca qu* il est pilots par ui crdixateap (8) donfc la roSncir© de 
masse corxtient la Iqgiciel oarre B pcnfea t ai motif dScacratif choisi, le dlt 
crdinateur (8) transraettant les >l iuiA"i a me inprlnante couleurs a jet d*encre 
(2) <»it est ArtaSe : 

• d'uQ cSxvucfct*' do n xwrt Jpftli^ ocoportBrtfc dB3 ncyens de lacrtxs^o (5) visanrt 
les laroits leu Us verticsLDC et lxxdzosbaiac tragus de cnaque cdte des 
les, assodte a dee toqpois de ccnptag& des laptOsions <21) (34) puis 
d' integration (20) (23) pots* peuueLtre: ; la : o.» v e ct lc n . posi til cttasnent 
biH3ttn«tiannel des liggs dUiipresslbn di motif a reproiHre, 

— d'uri dispcsitijf de regulation ds la, saftur&tlai des teixxbes oonpcfl teat 
des nolens de lecture (5) j^ufeltaiit l , enalyse s&jjerifcLelle des acnes 
' % : ' -boittraBi?'; des mygs de <t> ;«|jiBM^«r ta^TEtiiue 

de rerfteateur (8) eu x^veaa da otsW diss tetetjes, 

la dlte inpriraants (2) &aat coupiee iB9cap5y^JBMit per ua chenda de roule- 
usxt a m flQSB i oo t (12) f l , enseab3B etaxit supports par le chassis de 3a macnlne 

2*- Edpositif d'ispreasim et de coupe pour la fafcricatton de papier peixit, 
Began la revindication 1 9 craretfrteS en oe <gje la uuiw:lJm da pd Bit iortaroent 
bl^di iittitauiue l des liff^s ! d* inpressicn ,est eSectuee par • l^inberaa&aiaire de 
cspteurs <3pUqj23 (5) lascpala dgbstttent un signal injects dans le circuit electro- 
rdtpe (6), le dlt circuit (6) egtesant sue Is deviateur de l-inprbasnte (2). 

3.- Edspcsitif d'igpression et de coupe pour la fabrication, de papier peint, 
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salon la revendUcaticn 1, csractfirisS en ce que la regulation de la saturation 
das tatntes est obtenue per l'tetannSdlatre da centaurs antiques (5), l^iaia 
enuolent in signal enalqglQus dans un ccnvartisseur mneriqje (7) qui tesmnst 
las dcmees a I'ax&nstour (8). 



4^- mqporrtttf - - d f inpressijcn et ' da- ''«b^::-'-pqui^:r la fNbcipatlda : papier peint, 
salm lea revendlcatlans 1 at 2, . carapt&dsS ari ce que la lecture da traits ' 
teals taiMfcaitt ->|^^^«s^' de chaoue U&m W inpressicn est assuree 
par une pes entrees ds l'anplinikter <fi£efe>ent±el (IB) leojjel regolt we 
tension issue d*un circuit: in tegr ai ijur (20) luL-odns aliraenba par in conpteur 
d' inpulsi o n s (2L) cjai reooit las signaux aSneres par la capteur cptique (5). 



5,- Dtispcsitlf d'iapref^cn at de cape pqur la fabrication de -papier peditt, 
aelca 3es jnevmft rations 1 «t 2, caractfels^ an ce ops la lecture des traits 
tests vertLcaux inacrits su bout ce chacpe lisne 4* iitpwsa!<^ >;i ;_sit" assuree 
par una des entrees, ds 2 l anplificai»tr dl£ferentlal (22), laquel recoit me 
etasim issue d'ua -cfopplfr in t e jg au gur (23) ludwa&e allnwnte par un conpteur 
d» lagxjlaioos (24) regait las sigasux g^Mres par la capteur opticus (5)* 



6^Dispcaitif d* inpressicn at de coupe pour la fabricatica du papier peint, 
salm la ravendication l t caracterise* en ce que l^ c r dln at e ur (8) envois ass 
j uJ^Jto d'uoe part k I'lnporlnente {2) at d'autre part & tne interface (S) assurant 
la corananda 11 di nassioot (10} pour les longueurs dtormlnees des las, las 
dorneas etsot velidees p^ 



7.- mspositif d'lupressiai at de coupe pour la fabrication de papier peint, 
salon la revendica t ion 1, carecterise en ce que la massicotage de la largeur 
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cdsailleg drculaires (12) . 



8.- Dtapasitlf d'inpressiGtt et de axpe pour la ffebriceticn <te papier peint, 

aelm la revindication l v caracbfei ae m oe que 1b chassis d'ensenttle da la 

machins (13) ccopcrte ire table a translation aut anatt op a (14) 
I'cnpilqgB des XSs pr€d6cocp€s* 
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